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dlouholetou historii - 68 let na FS,
mladym tymem,

perspektivnimi zamérenimi vyzkumnych
aktivit.




VYZKUMNE SMERY Katedry obrabéni a montaze

UDRZITELNOST
OBRABECICH
PROCESU,
VZNIK ODPADU
A TECHNOLOGIE
CISTENI

OBRABENI
KOMPOZITNIiCH
MIKRO-OBRABENI A
BIO-KOMPOZITNICH
MATERIALU

OBRABENI KOVOVYCH
MATERIALU

SEM HV: 5.0 kV WD: 10.11 mm
SEM MAG: 528 kx | Det: SE




ZAMERENI a diplomovych praci
NASTROJE

7 AMERENI OPOTRE_LBE“NI REZNEH:O

OBRABENI KOVOVYCH ‘ fisi
MATERIALU

OPOTREBENI REZNEHO NASTROJE

GEOMETRIE REZNEHO NASTROJE
TVORBAA DESTRUKCE TRISKY
OPTIMALNI REZNE PODMINKY REZNEHO NASTROJE

NAVRH GEOMETRIE

TEMATA praci
TEMATA ZEJMENA Z PRUMYSLOVYCH FIREM
PRODUKTIVNiI FREZOVANI HLINIKOVYCH SLITIN

NAVRH GEOMETRIE REZNEHO NASTROJE PRO SPECIALNI APLIKACE
VLIV POVLAKU A OPOTREBENI REZNEHO NASTROJE NA KVALITU OBROBENEHO POVRCHU
PRODUKTIVNiI FREZOVANI NEREZOVYCH OCELI




ZAMERENI
ZAMERENI

MIKRO-OBRABENI

OPOTREBEN| REZNEHO NASTROJE
GEOMETRIE REZNEHO NASTROJE

OPTIMALNI REZNE PODMINKY
MIKRO-RELIEFY PRO PRUMYSLOVE APLIKACE

TEMATA praci

NAVRH HYDROFOBNIHO PRAVIDELNE STRUKTUROVANEHO POVRCHU S
REPLIKACI

NAVRH GEOMETRIE REZNEHO NASTROJE PRO MIKRO-FREZOVANI

OPTIMALIZACE REZNYCH PODMINEK PRO MIKRO-FREZOVANI
MIKROSTRUKTURNICH POVRCHU

NAVRH MIKROSTRUKTURNIHO SAMOCISTICIHO POVRCHU PRO PRAKTICKE
APLIKACE S REPLIKACI




UKAZKY z realizovanych

« PSSR
Mag= 1.00KX WD= 7.5mm Signal A = SE2 Date
EHT = 2.00kV Sample ID © LAM. CxI-TUL

a diplomovych praci

Hloubka profilu [um] Rozteé profilu [um]

- -

Vyrobena 103722124 251542136
mikrostruktura

Replika

mikrostruktury 91,13£1,79 250,56 £2,17

Ll MIRA3 TESCAN

SEM MAG: 150 x

200 pm




a diplomovych praci
ZAMEREN [ 2. wom = N W
OBRABENI a

KOMPOZITNICH
QIO-KOMPOZITNiCH

MATERIALU

OPOTREBENI REZNEHO NASTROJE

GEOMETRIE REZNEHO NASTROJE 10 i L
TVORBA A DESTRUKCE TRISKY, DELAMINACE | et sl v p [ e
OPTIMALNI REZNE PODMINKY '

SEM MAG: 31 x Date(m/d/y): 08/13/24 | Performance In nanospace

TEMATA praci

PROBLEMATIKA DELAMINACE A MOZNOSTI JEJi ELIMINACE PRI VRTANI/FREZOVANI
KOMPOZITNICH MATERIALU S UHLIKOVYMI VLAKNY

NAVRH GEOMETRIE REZNEHO NASTROJE PRO VRTANI/FREZOVANI BEZ DELAMINACE

VLIV GEOMETRIE REZNEHO NASTROJE A REZNYCH PODMINEK NA VRTANI/FREZOVANI BIO-
KOMPOZITNICH MATERIALU, AJ.




UKAZKY z realizovanych

300.000um

a diplomovych praci

. -

o

SEM MAG: 150 x
SEM MAG: 150 x

Tlakova sila

Sroubovity
vrtak

Peel-up delaminace

Push-out delaminace




ZAMERENI a dlplomovych praci

ZAMERENI V PROCESNI KAPALINY

UDRZITELNOST OBRABECICH
PROCESU,

VZNIK ODPADU

A TECHNOLOGIE CISTENI

ODPADNICH TRISEK
PROBLEMATIKA PRACHOVYCH CASTIC PRI
OBRABENI

HODNOCENI| ZDRAVOTNICH RIZIK SPOJENYCH S
OBRABENIM

EKOLOGICKE RECYKLACE ODPADNICH VLAKEN
BIODEGRADACE A CIRKULACNI CISTENiIi PROCESNICH KAPALIN
VYVOJ NOVYCH NASTROJU PRO REDUKCI SKODLIVYCH PRACHOVYCH CASTIC PRI VRTANI

VLIVY PARAMETRU OBRABENI NA VELIKOST A MNOZSTVi SKODLIVYCH PRACHOVYCH CASTIC PRI
VRTANI / FREZOVANI




UKAZKY z realizovanych

I
[

AR 8 T P
WD: 14.46 mm I|||E“H|i MIRA3 TESCAN

G: 150 x

Det: SE

200 pm

Date(midly): 04/25/24

Performance in nanospace

Velikost prachovych c¢astie [pm]

SEM HV: 5.0 kV

SEM MAG: 5.28 kx

SEM MAG: 5.28 kx _ Date(m/dly): 04/22122

WD: 10.11 mm
Det: SE

Performance in nanospace

Vliv posuvu na zub na velikost prachovych c¢astic na filtru

Limitni hodnota velikosti ¢astic pro vdechnuti

mim mim mim

10 pm

ve=220 m/min ve=170 m/min ve=120 m/min

0.2 mm

a diplomovych praci

i

0
00KV | WD:15.23mm

View field: 395 ym Det: SE 100 pm

SEM MAG: 700 x  Date(midly): 04/03/24 Performance in nanospace

100KV | WD: 153 mm
View field: 107 um Det: SE-BSE 20 m
SEM MAG: 2.59 kx _ Date(m/dly): 04/03/24

| “WiRas

Performance In nanospace

)

MIRA3 TESCAN

Performance In nanospace




STAN SE | TY CLENEM KATEDRY OBRABENIi A MONTAZE

... CEKA TE:
B) PRIJEMNY TYM PRACOVNIKU KATEDRY

m) VLIDNE JEDNANI
B) VELKA DAVKA NOVYCH ZNALOSTI

‘ ‘ VELKY VYBER STROJU A ZARIZENI
A HLAVNE

JDEME SE SOUCASNYMI TRENDY PRUMYSLU !!

Dékujeme za pozornost




