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STROJIRENSKA TECHNOLOGIE

Technologie tvareni kovii — obecné. Kritéria pro rozdéleni technologii tvareni kovl. Vliv struktury a poruch
krystalické mrizky na proces tvareni. Tvareni za studena a za tepla (procesy zpevnéni a odpevnéni materidlu,
rekrystaliza¢ni diagramy).

Technologie objemového tvareni — valcovani. Zakladni zplsoby valcovani (podélné, kosé, pfricné).
Schematické usporadani pracovnich valch. Specidlni zplUsoby valcovani (valcovani zavitl, trubek, pricné
klinové valcovani).

Technologie objemového tvareni — kovani a protlacovani. Operace volného kovani, stroje a ndastroje pro
volné kovani. Princip zapustkového kovani (jednoduché a postupové). Specidlni zplsoby kovani. Zakladni
charakteristika a rozdéleni technologii protlacovani. Pfiprava polotovaru.

Technologie plosného tvareni — ohybani a stfihani. Vypocet sily a prace pti ohybani. Prlvodni jevy pfi
ohybdani. Moznosti eliminace odpruzeni. Vypocet rozvinuté délky polotovaru. Technologie zakruZovani,
lemovani a ohrafiovani. Vypocet stfizné sily a prace, nastfihovy plan, kvalita stfizné plochy. Pfesné sttihani.
St¥ihani nepevnymi nastroji.

Technologie plosného tvareni - taZeni plechd. Vypocet tainé sily a prace. Navrh rozméru polotovaru.
Vypocet poctu tahd - stupen taZzeni. Vady vytazki (tvarny lom, cipatost a zvinéni vytazk(l. Zakladni rozdéleni
technologii taZzeni. Specialni zplsoby tazeni.

Pfipravné technologie pro zpracovani plastd (granulace, suSeni a doprava materidlu), charakteristika a
déleni plastt, zakladni vlastnosti, priciny navlhani a diisledky navlhavosti plastu.

Technologie vytlaéovani plastd. Princip vyrobniho procesu, popis konstrukce stroje a vytla¢ovacich hlav.
Kalibrace profil(i. Koextruze, opldstovani kabell a princip vyroby félii vytlacovacim vyfukovanim.
Technologie vstfikovani plasti. Princip vyrobniho procesu, konstrukce stroje a forem, technologické
parametry. Nekonvencéni metody vstrikovani plastu.

Technologie vyfukovani, rotatniho tvareni a tepelného tvarovani plastl. Princip jednotlivych
technologickych procesu, zakladni charakteristika jednotlivych metod vyfukovani a tepelného tvarovani,
popis vyrobnich fazi, konstrukce stroju a forem.

Technologie zpracovani reaktoplasti a dopliikové technologie. Lisovani, pretlacovani a vstfikovani
reaktoplastl (zakladni charakteristiky vyrobnich procest), pfehled a princip zdkladnich technik laminovani.
Svarovani, lepeni, odlévani a maceni plastu.

Slévarenstvi - rozdéleni slévarenskych technologii a jejich principy. Typy a materidly slévarenskych forem.
Technologi¢nost konstrukce odlitkd.

Slévarenské slitiny - typy slitin, jejich vlastnosti, faktory ovliviiujici slévarenské viastnosti. Pfiprava taveniny
- taveni, rafinace, oCkovani, modifikace.

Gravitacni liti do netrvalych forem - typy forem (piskové, skofepiny, skofepiny na vytavitelny model,
sadrové formy). Princip, pouZiti, formovaci smés. Model, modelova deska, vtokova soustava, jadra, nalitek.
Gravitacni liti do trvalych forem - princip, pouziti. Material forem a charakteristika podminek odlévani.
Jadra - typy trvala, netrvala - slozeni jadrové smeési a metody jejich vyroby. Charakteristika odlitkl
vyrabénych v trvalych formach.

Technologie tlakového liti - nizkotlakeé liti, vysokotlaké liti. Princip odlévani, zafizeni, material forem, popis
pracovniho cyklu, pouziti.

Svarovani - rozdéleni metod podle podstaty vzniku spoje, typy svar(i, nazvoslovi svarového spoje, zaklady
svafitelnosti material(.

Svarovani obloukovymi metodami - MIG, MAG, TIG, ruéni svafovani obalenou elektrodou a svafovani pod
tavidlem. Principy, pouZiti, ochranné plyny, pfidavné materialy atd.

Svarovani elektrickym odporem - princip, parametry, svafovani bodové, Svové, vystupkoveé, stykové.
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Specialni technologie svarovani - svafovani laserem, elektronovym paprskem, plazmou a tfenim. Princip,
pouZiti, vyhody a nevyhody.

Tepelné déleni materialGl — déleni plamenem, plazmou a laserem. Princip, aplikacni pouziti, materialy které
Ize délit.

Teoretické zaklady technologie obrabéni kovovych materialu.

Nastrojové materialy, opotfebeni a trvanlivost nastroju.

Charakteristika vyrobnich metod a zafizeni pfi obrabéni nastroji s definovanou geometrii britu.
Charakteristika vyrobnich metod a zafizeni pfi obrabéni nastroji s nedefinovanou geometrii bfitu a
charakteristika nekonvenénich metod obrabéni.

Rezné podminky a vypoéet strojniho éasu pii obrabéni.

Zaklady automatizace obrabéni.

Volba vyrobniho zafizeni (s ohledem na pozadavky vyroby).

Technologi¢nost konstrukce (ukazatele technologi¢nosti ).

TECHNOLOGIE Il A MONTAZ A METROLOGIE

Teoretické zaklady technologie obrabéni kovovych materiald.

Nastrojové materialy, opotfebeni a trvanlivost nastroju.

Charakteristika vyrobnich metod a zafizeni pfi obrabéni nastroji s definovanou geometrii britu.
Charakteristika vyrobnich metod a zarizeni pfi obrabéni nastroji s nedefinovanou geometrii britu a
charakteristika nekonven€nich metod obrabéni.

Rezné podminky a vypoéet strojniho éasu pfi obrabéni.

Zaklady automatizace obrabéni.

Montaz - charakteristika, €lenéni, organizace, normovani vykonu a automatizace montaze, zaklady
ergonomie.

Nastroje fizeni jakosti - kontrolni diagramy, stratifikace dat, histogramy, diagramy pfic¢in a nasledkd,
Paretova analyza, korela¢ni diagramy, regulaéni diagramy a zpUsobilost vyrobniho procesu.

Presnost méreni. Chyby méreni. Nejistoty méreni. Standardni nejistota, kombinovana a rozsifrena
standardni nejistota.

Navaznost etalonti a méridel. Ovéfovani méridel. Ovéfovani méridel v praxi. Kalibrace méfidel.
Stanoveni (re)kalibracnich intervald.



